
6.2 前制动

6.2.1 规格

6.2.1.1 紧固件规格

紧固件名称 型号
力矩范围

公制 (Nm) 英制 (lb-ft)

制动软管螺栓 M10×1 28–34 21 - 25

制动钳导向销安装螺栓 M8×1.25 52 - 55 38.5 - 40.7

制动钳支架螺栓 M12×1.25 90 - 110 66 - 81

6.2.1.2 前盘式制动器部件规格

应用
规格

公制(mm) 英制(in)

前制动盘报废厚度 24 0.94

前制动盘允许端面跳动量 小于 0.08 0.0003

前制动盘厚度－新 28 1.10

前制动衬块标准厚度 12 0.47

前制动衬块最小厚度 2 0.08
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6.2.2 描述和操作

6.2.2.1 描述和操作

前盘式制动系统的组成：

前盘式制动系统由下列部件组成：

制动衬块：将来自液压制动钳的机械输出力作用在制动盘的摩

擦面上。

制动衬块导向片：位于盘式制动衬块和制动衬块安装支架之间，

保持制动衬块移动顺畅，消除噪音。

制动盘：利用盘式制动衬块作用在制动盘摩擦面上的机械输出

力来减慢轮胎和车轮总成的转速，进行车辆的制动。

制动钳：接受来自制动总泵的液体压力，把液体压力转换成机

械输出力作用在内制动衬块上；当总泵回位时，制动钳活塞自

动回位。

制动钳和制动衬块支架：用于将盘式制动衬块和制动钳固定到

位，以与液压制动钳保持正确的配合位置，当机械输出力作用

在制动衬块上时，使制动衬块滑动。

制动钳浮动销：用于安装液压制动钳，并将制动钳固定到位以

与制动钳支架保持正确的配合位置，当有机械输出力作用时，

使制动钳相对于制动衬块滑动。

前盘式制动系统的操作：

来自液压制动钳活塞的机械输出力作用在内制动衬块上，当活

塞向外推压内制动衬块时，制动钳壳体同时向内拉动外制动衬

块，从而使输出力均匀分配，制动衬块将输出力作用到制动盘

两面的摩擦面上，从而减慢轮胎和车轮总成的转速，制动衬块

导向片和制动钳浮动销的功能是否正常对均匀分配制动力非常

重要。
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6.2.3 分解图

6.2.3.1 分解图
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KC12-5484b

图例

 

1. 制动钳支架安装螺栓

2. 转向节

3. 盘式制动器防尘罩

4. 轮毂总成

5. 制动盘

6. 制动衬块

7. 制动衬块导向片

8. 制动钳安装支架

9. 浮动销密封圈

10. 制动钳
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6.2.4 诊断信息和步骤

6.2.4.1 制动衬块检查

1. 定期检查制动衬块，按照下图进行测量，如果超过规格，更换制动衬块。

2. 如果需要更换，必须按车桥成套更换盘式制动衬块。

3. 检查盘式制动衬块的摩擦面是否开裂、破裂或损坏。

6.2.4.2 制动钳的检查

1. 检查制动钳壳体是否开裂、严重磨损和损坏，如果出现上述状况，则需要更换制动钳。

2. 检查制动钳活塞防尘罩密封圈是否开裂、破裂、有缺口、老化和未在制动钳体内正确安装，如果出现任何上述状况，则更换制

动钳。

3. 检查制动钳活塞防尘罩密封圈周围和盘式制动衬块上是否有制动液泄漏，如果出现制动液泄漏迹象，则更换制动钳。

4. 检查制动钳活塞是否能顺畅进入制动钳缸内且行程完整，制动钳缸内制动钳活塞的运动应顺畅且均匀，如果制动钳活塞卡滞或

者难以到达底部，则需要更换制动钳。

6.2.4.3 制动衬块导向片的检查

– 检查制动衬块导向片是否存在缺失、严重腐蚀、安装凸舌弯曲状况。

– 如果发现上述任何情况，则需要更换盘式制动衬块导向片。确保制动衬块在盘式制动衬块导向片上滑动顺畅，没有阻滞现象。

6.2.4.4 制动钳浮动销的检查

检查制动钳浮动销是否存在以下情况：

– 卡滞

– 卡死

– 护套开裂或破损

– 护套缺失

如果发现上述任何情况，则需要更换制动钳和防尘罩密封圈。

6.2.4.5 制动盘表面和磨损检查

1. 用工业酒精或准许的等效制动器清洗剂清洗制动盘摩擦面。

2. 检查制动盘摩擦面是否存在如下状况：

• 严重锈蚀和/或点蚀

• 轻微的表面锈蚀

• 开裂和/或灼斑

• 严重变色发蓝

• 制动盘摩擦面的深度划痕

如果制动盘摩擦面出现上述一种或几种情况，则制动盘需要表面修整或更换。

注意

对制动盘需要进行表面修整或更换后，制动衬块也要进行更换。
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6.2.4.6 制动盘厚度测量

1. 用工业酒精或类似的制动器清洗剂清洗制动盘摩擦面。

2. 用测微计测量并记录沿制动盘圆周均匀分布的 4 个或 4 个以上位置点的最小厚度，务必确保仅在制动衬块衬面接触区域内进行

测量，且每次测量时测微计与制动盘外边缘的距离必须相等。

3. 如果制动盘厚度超过规格，则制动盘需要进行表面修整或更换。

注意

对制动盘需要进行表面修整或更换后，制动衬块也要进行更换。

6.2.4.7 制动盘装配后端面跳动量的测量

注意

当将制动盘从轮毂/车桥法兰拆离时，应清除轮毂/车桥法兰和制动盘配合面上的铁锈或污物，否则，可能会导致制动盘

装配后端面跳动量过大，从而导致制动器跳动。

1. 从车上拆卸制动盘，参见 6.2.5.3 制动盘的更换。

2. 用工业酒精或类似的制动器清洗剂清洗制动盘摩擦面。

3. 将制动盘安装至轮毂/车桥法兰上。

4. 用手安装螺母并用扳手紧固螺母。

5. 将百分表底座安装至转向节并安置好百分表测量头，使其与制动盘摩擦面接触并成 90°，且距离制动盘外边缘约 13 mm(公制)
0.5 in(英制)

6. 转动制动盘，直到百分表读数达到最小，然后将百分表归零。

7. 转动制动盘，直到百分表上读数达到最大。

8. 标记并记录端面跳动量。

9. 将制动盘装配后端面跳动量与规格值相比较。

标准值： 0.007 mm(公制) 0.0003 in (英制)

10. 如果制动盘装配后端面跳动量超过规格，应检查轴承轴向间隙和车桥轮毂的跳动，若轴承轴向间隙和车桥轮毂跳动正常，制动

盘厚度在规定的范围内，则对制动盘进行表面修整以确保正确的平整度。
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6.2.5 拆卸与安装

6.2.5.1 制动衬块的更换－前

拆卸程序:

警告!

参见“警告和注意事项”中的“有关车辆举升的警告。

警告!

参见“警告和注意事项”中的“有关制动器粉尘的警告”。

1. 举升车辆，参见 1.3.1.1 提升和举升车辆。

注意

为保持车轮平衡，在拆卸轮胎之前，标记车轮相对

于轮毂的位置。

2. 拆卸前轮，参见 4.4.5.1 车轮的更换。

KC06-0205b

3. 拆卸制动钳下端装配螺栓。

4. 向上翻动制动钳。

KC06-0206b

5. 拆卸制动衬块。

制动系统 前制动 6-9

GC9  01/11

ww
w.
ca
r6
0.c
om



1 2 3 4 5

KC06-0222b

6. 检查制动衬块厚度。

标准厚度：12 mm(0.47 in)
最小厚度：2 mm(0.08 in)

注意

如果制动衬块衬片厚度小于最小值，则更换前制动

衬块。

安装程序:

1. 检查制动衬块衬片厚度。

KC06-0207b

2. 将制动衬块安装到制动钳支架上。

3. 必要时使用专用工具向里推活塞。

注意

向下拉制动钳和安装下端装配螺栓时，要小心，不

要损坏活塞防尘密封件。

4. 向下拉制动钳并安装下端装配螺栓。

力矩：

53.5 N.m(公制) 39.6 lb-ft(英制)

5. 对准拆卸车轮时所做的标记，安装前轮。

6. 放下车辆。

注意

左、右前制动衬块拆装的方法类似。
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6.2.5.2 制动钳的更换-前

拆卸程序:

警告!

参见“警告和注意事项”中的“有关车辆举升的警告”。

警告!

参见“警告和注意事项”中的“制动液对油漆和电气部件

影响的特别注意事项”。

1. 举升车辆，参见 1.3.1.1 提升和举升车辆。

注意

为保持车轮平衡，在拆卸轮胎之前，标记车轮相对于轮毂

的位置。

2. 拆卸前轮，参见 4.4.5.1 车轮的更换。

2

1

2

KC06-0208b

3. 拆卸制动钳制动软管进口螺栓 1，并塞住制动钳进口和制

动软管，防止制动液流失或污染。

4. 拆卸制动钳上、下固定螺栓 2。

安装程序:

2

1

2

KC06-0208b

1. 安装并紧固制动钳上、下固定螺栓 2。

力矩：

53.5 Nm(公制) 39.5lb-ft(英制)

2. 安装并紧固制动钳制动软管进口螺栓 1。

力矩：

31 Nm(公制) 23 lb-ft(英制)

3. 安装前轮。
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4. 放下车辆。

5. 向总泵储液罐中添加清洁的制动液至正确液位。

6. 排放制动系统中的空气，参见 6.4.5.5 液压制动系统排气

程序。

注意

左、右前制动钳拆装的方法类似。

6.2.5.3 制动盘的更换

拆卸程序：

警告!

参见“警告和注意事项”中的“有关车辆举升的警告”。

1. 举升车辆，参见 1.3.1.1 提升和举升车辆。

注意

为保持车轮平衡，在拆卸轮胎之前，标记车轮相对

于轮毂的位置。

2. 拆卸前轮，参见 4.4.5.1 车轮的更换。

KC06-0209b

3. 拆卸制动钳上下固定螺栓。

注意

拆卸制动钳，无需拆卸制动钳制动软管，应使用一

根钢丝悬挂制动钳，以免损坏制动软管。

4. 拆卸制动衬块，参见 6.2.5.1 制动衬块的更换－前。
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KC06-0210b

5. 拆卸制动钳支架固定螺栓。

6. 拆卸制动盘。

注意

在制动盘和车桥轮毂上标上配合标记。

7. 检查制动盘厚度如果前制动盘厚度小于最小值，则更换前

制动盘。

标准厚度：28 mm(1.10 in)
最小厚度：24 mm(0.94 in)

KC06-0211b

8. 检查制动盘跳动。

a. 安装前制动盘。

b. 使用专用工具和轮毂螺母拧紧制动盘。

力矩：

40 N.m(公制) 30 lb-ft(英制)

c. 将百分表安装在减振器上，远离车桥轮毂和转速传

感器。

使用百分表在制动盘边缘距离外侧 10 mm(0.39 in)
的位置测量制动盘跳动。

最大制动盘跳动：0.08 mm(0.003 in)
注意

若制动盘跳动超过最大值，先改变制动盘和车

桥安装位置以使制动盘跳动最小，如果改变安

装位置后，制动盘的跳动还超过最大值，应检

查轴承向上的间隙和车桥轮毂的跳动，若轴承

间隙和车桥轮毂跳动正常，或者制动盘厚度在

规定的范围内，应研磨制动盘，若制动盘厚度

小于最小值，则更换制动盘。

安装程序：

1. 对准制动盘和车桥轮毂上配合标记，安装制动盘。
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KC06-0210b

2. 安装制动钳支架固定螺栓并紧固。

力矩：

100 N.m(公制) 74 lb-ft(英制)

3. 安装制动衬块。

KC06-0209b

4. 安装制动钳。

5. 安装前轮。

6. 放下车辆。

注意

左、右前制动盘拆装的方法类似。

6.2.5.4 盘式制动器防尘罩的更换

拆卸程序：

警告!

参见“警告和注意事项”中的“有关车辆举升的警告”。

1. 举升车辆，参见 1.3.1.1 提升和举升车辆。

注意

为保持车轮平衡，在拆卸轮胎之前，标记车轮相对

于轮毂的位置。
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2. 拆卸前轮，参见 4.4.5.1 车轮的更换。

注意

参见“警告和注意事项”中的“制动钳的重要注意

事项”。

3. 拆卸制动钳，参见 6.2.5.2 制动钳的更换-前。

注意

拆卸制动钳，无需拆卸制动钳制动软管，应使用一

根钢丝悬挂制动钳，以免损坏制动软管。

4. 拆卸制动钳，参见 6.2.5.2 制动钳的更换-前。

KC06-0225b

5. 拆卸前轮毂，参见 4.2.7.11 转向节的更换。

6. 拆卸盘式制动器防尘罩的 4 个固定螺栓，取下盘式制动器

防尘罩。

安装程序:

KC06-0225b

1. 安装并紧固盘式制动器防尘罩固定螺栓。

力矩：9 Nm(公制) 6.7 lb-ft(英制)

2. 安装转向节。

3. 安装前制动盘。

4. 安装制动衬块。

5. 安装制动钳。
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6. 安装前轮。

7. 放下车辆。

注意

左、右前盘式制动器防尘罩的拆装方法类似。
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